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Unsere Motivation

Demographischer Wandel fiihrt zur stark steigenden Anzahl an Pflegebediirftigen(!
Hoher Verbrauch an Einweghygieneartikeln in Pflegeeinrichtungen ist unverzichtba
Entsorgung von Inkontinenzabfallen im Restmiill und damit Verlust an Rohstoffen

Unsere Produkte 23]

(SEhichtid Diinnes, hydrophiles, haut-

freundliches, weiches Vlies aus
zur Weiterleitung der Flussigkeit

Produkt 2
Unterlage (80 g)

Produkt 1
Einlage (40 g)

Schicht 2 Hydrophiles, volumindses,
pordses Verteilervlies aus mit
Superabsorber-Partikeln (SAP) zur
Aufnahme der Flussigkeit

60 wt%
+ 10 wt% SAP

50 wt%

+5 wt% SAP
Schicht 3 Atmungsaktive, flussigkeits-

und

o undurchlassige Folie aus 115 wto
1L5wi% CaCO; zum Auslaufschutz A
+3wt%Kleber  schicht4 Flissigkeitsundurchlissiges, 15 wt%

reilfestes, stabilisierendes Vlies aus

zur Umlagerung des Patienten +3 wt% Kleber

Design und Herstellung von Inkontinenzprodukten fir

Pflegeeinrichtungen aus recycelten Kunststoffen des chemSACK
r a Entwicklung eines Recycling- und Logistikkonzeptes fir die
alternative Verwertung der entstehenden Inkontinenzabfélle

Unser Konzept
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Auftrennung des Inhaltes des chemSACK (1) in sortenrelne Kunststoffe (1V)
Verkauf der nicht benétigten Rezyklate als Nebenprodukte (11)

Herstellung der REcare-Produkte (V11, VIII) mit externen Rohstoffen (V1)
Belieferung der Pflegeeinrichtungen (VII) und Sammlung der Abfélle (1X)
Riickgewinnung des PP/PE-Rezyklats (V) und Vergarung (X, XII)
Thermische Verwertung der nicht recycelbaren Abfélle (111, XI)

Unser Prozess
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Primérer Recyclingprozess
Zerkleinerung und Klassierung
Nahinfrarot-Spektroskopie
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Waschen und Trocknen der
sortenreinen Kunststoffflakes
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Produktionsprozess
Schicht 1: Meltblown-Verfahren, thermische Vliesverfestigung Uber temperierte
Kalander und Coronabehandlung(s6!

Schicht 2: Spunmelt-Verfahren, aerodynamische Vliesbildung unter Zudosierung
der SAP, thermische Verfestigung tiber HeiRluft und Coronabehandlung!>#!

Schicht 3: Flachfolienextrusion unter Additivierung mit 35 wt% CaCO,!"!
Schicht 4: Spunmelt-Verfahren und Vernadelung zur mechanischen Verfestigung!®!
Verkleben der Funktionsschichten und Zuschnitt der REcare-Produkte

1)}

Sekundarer Recyclingprozess
Thermische Druckhydrolyse bei
40 bar und 260°C8!

Abtrennung der PP/PE-Schmelze
Anreicherung des Riickstandes
mit Klarschlamm und Vergarung!®l
Entwdasserung des Garabfalls und
Verarbeitung zu Biopellets®3!

Unser ErfOIg Wirtschaftlichkeit
Kapazitat: 121,5 Mio. Einlagen und 60,75 Mio. Unterlagen pro Jahr

Investitionskosten: 15 Mio.€ -- Betriebskosten: 12,6 Mio.€ pro Jahr
Abschreibung tiber 10 Jahre, Amortisation nach 3 Jahren

Verkaufspreis: 0,09 € pro Einlage und 0,12 € pro Unterlage

Erlose: 18,5 Mio.€ pro Jahr durch Verkauf der REcare- und Nebenprodukte
Gewinn: 35 Mio.€ nach 10 Jahren

—) Okonomisches Konzept mit zukunftsfahigem Wachstumspotential
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Nachhaltigkeit
Produktaufbau zu Gber 85% aus recycelten Kunststoffen

Sekundarer Recyclingprozess als Alternative zur Entsorgung im Restmiill
Kurze Transportwege dank Dezentralitdt und Standort im Ruhrgebiet
Verwendung von Okostrom in der Produktion

Energieproduktion durch thermische Verwertung der nicht recycelbaren
Abfille, des gewonnenen Biogases und der Biopellets

Vergleichsweise 35% bzw. 46% weniger CO,-AusstoR pro Einlage bzw.
Unterlage resultiert in jahrlicher Einsparung von 11000 t CO,-eq.
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