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Vorbemerkung

Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000.

Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Ubersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstin-
dig, sind vorbehalten.

Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der
Lizenzbedingungen (www.vdi.de/richtlinien), die
in den VDI-Merkbléttern geregelt sind, moglich.

Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt.

Einleitung

Blechdurchziige konnen in beliebiger Form als
Lagerungs-, Fixierungs- und Distanzierungsele-
mente an ebenen und umgeformten Blechen aber
auch an Rohren hergestellt werden.

Zur Aufnahme von Muttergewinden dienen Blech-
durchziige mit kreisrunder Kragenform.

1 Anwendungsbereich

Die Richtlinie bezieht sich auf Verfahren zur Her-
stellung von Blechdurchziigen mit kreisrunder
Kragenform.

Alle Rechte vorbehalten © Verein Deutscher Ingenieure e.V., Dusseldorf 2013

Preliminary note

The content of this guideline has been developed in
strict accordance with the requirements and recom-
mendations of the guideline VDI 1000.

All rights are reserved, including those of reprinting,
reproduction (photocopying, micro copying), stor-
age in data processing systems and translation, either
of the full text or of extracts.

The use of this guideline without infringement of
copyright is permitted subject to the licensing condi-
tions specified in the VDI Notices (www.vdi.de/
richtlinien).

We wish to express our gratitude to all honorary
contributors to this guideline.

Introduction

Flanged holes can be produced in any shape de-
sired as bearing, fixturing or spacing elements not
only on flat and on formed metal sheets but also on
pipes.

Flanged holes with a circular collar shape are used
for accommodating an internal screw thread.

1 Scope

The guideline deals with methods of creating
flanged holes with a circular collar shape.
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